KULLANIM KILAVUZU
Bozkurt Makine

Civi uretim makinalari yedek parca ve ekipmanlari

Makine ilk galigtirlmadan once bu kullanim kilavuzunu okuyunuz ve dikkate aliniz!

Daha sonra tekrar kullanmak igin muhafaza ediniz.



LUTFEN DIKKATLE OKUYUNUZ

Kullanim talimatina dikkat etmeden ve 6zen
gostermeden okuyup , buna gore hareket etmek yeterli
degildir.

Baskalarindan kullanim ile ilgili bilgiler edinip veya gorup

bir makinanin iyi olup olmadigina karar vermek dogru bir
anlayig deqildir.

Satin alma ve makinanin iyi olup olmadigina iligkin fikir
sahibi olma igslemleri tam olarak kisinin kendisine
baglidir. Bu gibi dikkatsiz ve 6zensiz durumlar s6z
konusu oldugunda ilgili kisi sadece kendisine zarar
vermekle kalmaz ayni zamanda makinanin zarar
gormesine neden olabilir. Yapilan islemlerin sonucunda
basarili sonuglar elde edebilmek i¢in konu iyi derecede
analiz edilmeli , makinanin kullanim amaci hakkinda
yeterli derecede bilgi sahibi olunmali ve ilk kullanim
oncesinde yeterli duzeyde ¢alisma yapilmalidir. Ancak
bu sekilde bir makinadan yeterli seviyede verim almak
olanakli olur. Bu kullanim kilavuzu bu verimin elde
edilmesini kolaylastirmak icin tasarlanmistir.
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Bu belge uzerindeki bilgiler onceden bildiriimeksizin
degistirilebilir.
Bu belgenin higbir bolumu Bozkurt Makine’ nin yazili izni

olmaksizin fotokopi ile gogaltilamaz veya baska bir dile
cevrilemez.
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Uretici ve yedek parca siparis iletisim bilgileri

Bozkurt Makine kalip metal tel givi

Civi Uretim makinalar1 yedek parcga ve ekipmanlari
Adres: Vatan mahallesi hayat sokak no:30
Bayrampasal/istanbul

Telefon: +90 212 621 76 10

www.bozkurtmakine.net

e-mail: info@bozkurtmakine.net

Kullanim kilavuzu hakkinda
Hazirlanma tarihi: 01.01.2022
Tum haklari saklidir.

Kismen de olsa kopyalanmasi Bozkurt Makine’nin izni ile yapilabilir.


http://www.bozkurtmakine.net/
mailto:info@bozkurtmakine.net

ONSOZ

Onsoz;
Sayin musterimiz,

Dunya Uzerinde genis Urln yelpazesi kapsaminda kaliteli
urinimuazd segmekte karar kildiniz. Bize gostermis oldugunuz
guven icin tesekkur ederiz.

Makinayi teslim alirken, nakliye esnasinda hasar meydana gelip
gelmedigini ve parcalarin eksik olup olmadigini lutfen kontrol
ediniz.

Ik isletime almadan 6nce bu kullanim kilavuzunu, 6zellikle
buradaki guvenlik uyarilarini okuyunuz ve bunlari dikkete aliniz.

Makinayi igletime almadan once , makinayi kullanacak butin
elemanlarin bu kullanim kilavuzunu dikkatle okumus ve anlamis
olmalarindan emin olunuz. Soru veya problemlerin gikmasi
durumunda bu kullanim kilavuzuna basvurun veya Uretici ile
irtibata gegin.

Kullanici Degerlendirmesi

Sayin okuyucu;

Kullanim kilavuzlarimiz dizenli olarak guncellenir. Yapacaginiz
oneriler ile kullanici dostu bir kilavuzun olusmasi icin katkida
bulunabilirsiniz. Lutfen itesim adreslerimizden oneride
bulunmaktan gekinmeyin.
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Kullanicli bilg_;ileri

1 Kullanici bilgileri

Kullanici bilgileri bolumu kullanim kilavuzu hakkinda bilgiler icerir.

1.1Dokumanin amaci

Bu kullanim kilavuzu

* makinanin kullanimini ve bakimini agiklar.

» makine ile guvenlik talimatlarina uygun ve etkin bir ¢alisma i¢in dnemli bilgiler verir.
» makinenin ayrilmaz bir parcgasidir ve her zaman makine Gzerinde veya yakininda
bulunmalidir.

* daha sonra tekrar kullaniimak Gzere muhafaza edilmelidir.

1.2 Kullanilan gosterim sekilleri

!/ Onemli

Makine kullanimindaki hususlari gosterir bu agiklarimi dikkatle okuyun.

&
Not

Makinanin islevleriyle alakali ek agiklamalari ve kullanici hatalarinin ¢ézimu igin
talimatlari gosterir
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Genel guvenlik bilgileri

2 Genel guvenlik bilgileri

Bu bolim, makinayi guvenli bir sekilde isletmek icin dnemli bilgileri igerir.
2.1 Sorumluluk ve yakumlaltkler

@~ Bu kullanim kilavuzundaki bilgiler dikkate alinmalidir.

Temel guvenlik uyarilari ve guvenlik talimatlarinin bilinmesi makinaninguvenlik
talimatlarina uygun ve arizasiz isletimi icin temel kosuldur.

isletmeci sadece asagidaki 6zelliklere sahip kisileri makinede caligtirmakla
yukumludar

* is glvenligi ve kaza dnleme konusunda temel talimatlari bilen.

» makinede yapilacak calismalari bilen.

* bu kullanim kilavuzunu okumus ve anlamig olan.

isletmeci
» makinedeki tim resimli ikaz isaretlerinin okunur durumda olmasini saglamak.
* hasarli koruyucu kapak dnlemlerini tekrar saglamlastirmak.

Kullanicinin yukamlulukleri

Makinede ve makine ile ilgili calisan herkes ¢alismaya baslamadan dnce asagidaki
hususlara uymalidir.

* is glvenligi ve kaza 6nleme konusunda temel talimatlari dikkate almahdir,

* bu kullanim kilavuzunun "Genel guvenlik uyarilan" bolimuaniokumal ve dikkate
almahdir.

» makineyi tanimalidir.

* bu kullanim kilavuzunda, kendilerine verilmis gorevlerin yerine getiriimesi igin
onemli olan bolumleri okumalidir.

Kullanici, bir makina ekipmanin teknik olarak gtivenli olmadigini tespit ederse, bu
sorunu derhal gidermelidir. Bu iglem kullanicinin gorev kapsami iginde degilse veya
konu hakkinda yeterli bilgi sahibi degilse, bu durumu yetkili kigiye (isletmeciye)
bildirmelidir.
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Genel guvenlik bilgileri

Makine ile calismada olusabilecek tehlikeler

Makine, en son teknolojiye ve teknik guvenlik kurallarina uygun olarak yapiimistir.
Buna ragmen makinenin kullanimi esnasinda tehlikeli durumlar ve olumsuzluklar
meydana gelebilir.

« kullanici veya uglncu kisilerde yaralanma tehlikesi,

* makinenin hasar gérmesi,

* diger maddi hasarlar.

Makineyi sadece asagidaki durumlar i¢in kullaniniz.
« amacina uygun kullanim igin.
* guvenlik teknigi agisindan sorunsuz durumlarda.

o Guvenligi olumsuz etkileyebilecek arizalari derhal gideriniz.

Garanti ve yukumluluk

Esas olarak firmamizin "Genel satis ve teslimat sartlan" gecerlidir.Maddi hasarlar icin
garanti ve yukumlulik talepleri, bunlarin asagidaki sebeplerden birinden veya bir
kagindan kaynaklanmasi durumunda gegersizdir:

* makinenin amacina uygun olmayan kullanimi.

* makinanin usuline uygun olmayan montaji, isletimime alinmasi, kullaniimasi ve
bakimi.

* makinenin arizali guvenlik tertibatlari veya yanlig monte edilmigveya ¢alismayan
guvenlik ve koruma tertibatlari ile ¢alistiriimasi.

* kullanim kilavuzunda belirtilen isletime alma, isletim ve bakim ile ilgili uyarilarin
dikkate alinmamasi.

» makinede keyfi, yapisal degisikliklerin yapilmasi.

» agsinma etkisindeki makine pargalarinin eksik denetimi.

« yanlis yuruttlen onarimlar.

* Yabanci cisimlerin etkisi ve mecburi sebepler dolayisiyla afetler.
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Guvenlik sembollerinin gosterimi

UYARI

Onlenmedigi durumda risk tasiyan, yaralanmalara neden olan olasi tehlikeleri isaret
eder.

Bu uyarilara dikkat edilmemesi durumunda sartlara bagli olarak agir yaralanma
tehlikesi vardir.

ONEMLI

Makinenin usuliine uygun kullanilmasi igin 6zel bir davranis veya islemin yapiimasi
zorunlulugunu isaret eder.

Bu uyarilara uyulmamasi durumunda makinada veya makine ¢evresinde hasarlar
meydana gelebilir.

l BILGI

Kullanim i¢in ipuglari ve 6zellikle yararl bilgileri igsaret eder.
Bu bilgiler makinanin batln fonksiyonlarini optimum kullanmaniz igin yardimcidir.

11
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2.3 Organizasyon onlemleri

Isletmeci ilgili kisisel koruyucu donanimlari saglamalidir, 6rn.:
» Koruyucu gozluk

* Emniyet ayakkabisi

» Koruyucu kiyafet, vs.

Kullanim kilavuzu

» daima makinanin kullanim yerinde muhafaza edilmelidir!

* her zaman kullanici ve bakim personelinin rahat erigebilecegdi bir yerde olmaldir!
Duzenli olarak mevcut guvenlik tertibatlarini kontrol ediniz!

2.4 Emniyet tertibatlar ve koruyucu tertibatlar

Makine her seferinde igletime alinmadan 6nce tim emniyet tertibatlarive koruyucu
tertibatlar usuliine uygun takilmis ve galisir halde olmalidir. Tim emniyet tertibatlari
ve koruyucu tertibatlar dizenli olarak kontrol edilmelidir.

2.5 Diger qguivenlik onlemleri

Bu kullanim kilavuzundaki guvenlik uyarilarinin yaninda, kaza dnleme ve g¢evre
koruma konusunda genel gecerliligi olan ulusal kurallaridikkate da aliniz.

» 6 Kisilerin egitimi

Sadece egitimli ve bilgilendiriimis kisiler makinede/makineyle ¢alismaldir. isletmeci,
kullanim, bakim ve onarim igin Kigilerin yetkilerini kesin belirlemelidir.

Egitimdeki bir kisi sadece deneyimli bir kiginin denetimi altinda makinede/makineyle
calismalidir.

12
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Genel guvenlik bilgileri

2.7 Normal igletimde guvenlik onlemleri

Makineyi sadece tum emniyet tertibatlari ve koruyucu tertibatlarisorunsuz ¢aligiyorsa
igletin. Makineyi ginde en az bir kez distan gorulebilir hasarlara karsi ve emniyet
tertibatlarinin ve koruyucu tertibatlarin islevselligini kontrol edin.

2.8 Bakim onarim ve ariza giderme

Belirtilen ayar, bakim ve genel kontrol calismalarini zamaninda yapiniz. Bakim
calismalarinin sonlandirilmasindan sonra emniyet tertibatlarinin fonksiyonlarini
kontrol edin.

2.9 Yapisal degisiklikler

BOZKURT MAKINA' nin izni olmadan makinede degisiklikler veya tadilatlar
yapmamalisiniz. Bu tUm makine elemanlari igin de gegerlidir.

TUm ek montajlar veya tadilatlar icin BOZKURT MAKINA firmasinin yazil izni
gerekKlidir.

Kusursuz durumda olmayan makine pargalarini hemen degistirin.

Sadece orijinal BOZKURT MAKIiNAyedek parcalari veya

BOZKURT MAKINA tarafindan izin verilen pargalari kullanin, ancak bu sekilde
calisma izni ulusal ve uluslararasi dizenlemeler uyarinca gecerliligini muhafaza eder.
Diger Ureticilerin yedek ve asinma etkisindeki parcalarinin kullaniimasi durumunda,
bunlarin gtvenlik kurallarina uygun tasarlanmis ve uretilmis olmalari garanti
edilemez.

BOZURT MAKINA, izin veriimeyen yedek ve asinma etkisindeki pargalarin veya
yardimci maddelerin kullanimi sonucunda meydana gelen hasarlar i¢in herhangi bir
mesuliyet Ustlenmemektedir.

2.10 Kullanicinin calisma bolgesi

Makinanin ¢alismasindan sadece 1 kisi sorumludur ve makinanin galisma
durumunda g¢evredeki guvenligi saglamak bu kisinin sorumlulugundadir. Makine
calisir vaziyette iken kesinlikle el ya da herhangi bir fiziksel midahale yapiilmamalidir.
Makine caligir vaziyette iken onu galistiran operatér minimum 50 cm uzaktan goz ile
gozlemlemelidir.

Makinanin tim ayarlari makinanin elektrik ile temasi kesildikten sonra operator
tarafindan yapilmalidir.

13
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Genel guvenlik bilgileri

2.11 Genel guvenlik ve kaza 6nleme uyarilari

>

Makine ¢alisir durumda iken kesinlikle fiziksel higbir midahale yapiimamalidir.
Tdm makine ayarlari ve kontroller makinanin elektrik ile baglantisi kesilmis halde iken
yapiimalidir. Makine ¢aligir durumda iken usta uzaktan (minimum 50 cm) makinayi gorsel
olarak izlemelidir.

)

Makine ayarlarindan sonra ve belli periyotlar ile tim koruyucu kapaklar
g6zlemlenmeli. Yipranmis ya da kaybolmus koruma kapagi var ise firma sahibi tarafindan
koruma kapaklari temin edilip yerine takilmalidir. Aksi halde makine galistirlmamalidir.

>

Makinanin elektrik ile baglantisi kesilme sarti ile firlama riski olan parcalarin
civata kontrolleri yapilmali boslama varsa sikica sikilmalidir.(her gtin)

>

Makinanin elektrik tesisatinin désenmesi (montaji) makinayi satin alan firmanin
sorumlulugundadir. Makinanin agma-kapama dugmeleri ve panosu, makinayi alan firmanin
uretim merkezinin fiziki durumu ne olursa olsun makinanin hareketli kisimlarindan(6zellikle
volant bolimu) ¢ok uzak (en az 1.5 m) olacak sekilde montaj yapiimalidir. Aksi halde kaza
riski artmakta yaralanmalara sebebiyet verebilir. Ayrica motoru ve elektrik tesisati siklikla
operatdr tarafindan gézlemlenmeli hasar gérmesi durumunda firma yetkilisi bilgilendiriimeli
ve gerekli onarimlar yapilmalidir. Makinay1 durdurma butonu ustanin kolayca ulasabilecegi
guvenli bir bélimde surekli temiz halde bulundurulmaldir.

>

Makinanin elektrik montaj asamasinda 30A kagak akim rdlesi kullaniimalidir.
Kagak akim rélesinin zarar gérmesi halinde operator firma yetkilisine derhal
durumu bildirmelidir.



Uriin Tanimi

3 Urlin tanimi

Otomatik civi Uretim makinalari yuvarlak veya kare kesitli demir, ¢elik, bakir,
aliminyum ve piring malzemeden givi vb. UrUnler Uretmek igin gelistiriimigstir.
Makineler insaat civisi Uretebilecekleri gibi yapilacak ufak degisikliklerle (kullanilan
takimlarin degisimi ile) benzer baska Urinler de Uretebilirler.

3.1 Makine ana bolumleri

15



Uriin Tanimi

3.1 Makine ana bolumleri

(1) Makine govdesi

(2) Makine kalip bolumu

(3) Kesici bigak yatagi
(4)Eksantrik yan miller

(5)Kalibi harekete geciren parcga

3.1.1 Makine govdesi

Tum makine elemanlarinin tzerine baglandigi sistemin ana govdesi.
Titresimi ¢ok iyi sonumleme 6zelligine sahip GG25 gri dokme demirden
tek parca halinde uretilmistir.

3.1.2 Makine kalip bolumu

Civi Uretiminin makinasinin merkez noktasidir. Telin kalip icerisinden
rahatca ileri surulmesi, givinin u¢ kisminin ve bas kisminin olusturulmasi,
kisacasi tum Uretim noktasi kalibin vasitasiyla merkez noktasinda
gerceklesir.

16
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Uriin Tanimi

3.1.3 Kesici bicak vataklari

Bir makine Uzerinde 2 cift bulunmaktadir. Karsilikli calisan bicaklarin 2
adet civata ile baglandigi yataklardir. Eksantrik millerden aldiklari ileri ve
geri yonlu dogrusal hareketleri ile givinin sivri u¢ kisminin
olusturulmasina yataklik eder.

3.1.4 Eksantrik yan miller

Civi Uretim makinalarimizin her birinde 2 adet bulunur. Uzerlerinde
bulunan eksantrik kagikliklar yardimi ile ¢ivinin ucunun kesilmesi, telin
kalip igerisinde ¢eneler yardimiyla sikistiriimasi ve kesilen givinin
dusurulmesi gibi temel ¢ivi Uretim faaliyetlerine dogrudan kath saglayan
makine elemanlaridir.

3.1.5 Kalib1 harekete geciren parca

Civi makinalarimiza 6nden bakildiginda sol taraftaki eksantrik milden
aldigi hareketle telin kalip igerisinde sikistirilip, ¢ivinin bag kisminin
olusturulmasi icin aracilik eden parcadir.

17



Uriin Tanimi

3.2 Makine uzerinde kullanilan takimlar

Kaliteli bir civi Uretimi ve makinanin daha rahat ¢alisabilmesi icin surekli
mukemmelligini korumalari gereken makine elemanlaridir. Bu makine
elemanlarini 3 baslik altinda toplayabiliriz.

3.2.1 Kalip geneleri
Telin kalip igerisinde karsilikli sikigtiriimasi ve bu sayede givinin basinin

olusturulmasi bu kalip ¢geneleri vasitasiyla gergeklesir. Korelmesi
durumunda makinanin sagligi ve civi kalitesi i¢in acilen degistirilmelidir.

;{m‘

Karsilikli ¢alisan bir ¢ift bicak civinin ug kisminin olusturulmasini
saglar.Korelmesi durumunda makinanin saghgi ve civi kalitesi i¢in acilen
degistiriimeli ya da bilenme islemi yapiimalidir.

18



Uriin Tanimi

Krank milinden aldigi gug ile kalip icerisinde ¢eneler vasitasiyla
sikistiriimis teli ezer ve civi basini olusturur. Kérelmesi durumunda
makinanin sagligi ve ¢ivi kalitesi igin degistirilmeli ya da bileme islemi
yapiimalidir.

19
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3.3 Makinanin kullanimi hakkinda temel bilgiler

Tel dogrultma makarasi

: #Telin civiye donusme yolculugu tel dogrultma
makaraS| ile ba§lar Civi Uretim makinalarimizin en 6n bolimunde
bulunan makaraya, giviye donusecek tel manuel olarak verilir.

#Dogrultma bolumunden gecen tel diz bir sekilde kalibin igindeki
¢enelerin igerisine yine manuel sekilde verilir.

#Kalip igerisindeki sikma ¢eneleri telin kalinhgina gore ayarlanmasina
dikkat edilmelidir.

# Kesici bigaklarin ileri-geri ve yukari-agagi (duzgun bir ¢ivi ucu
cikarabilecek sekilde ayarlamalari ) manuel olarak yapilir.

# Manuel olarak ilk ¢ivi kesimi yapildiktan sonra emniyetli sekilde makine
aclilir ve civi Uretimi gerceklestirilir. Otomatik civi Uretim makinalarinda

Teli sikma, ¢ivi basi sisirme ve ¢ivi ucunu olusturma donguleri surekli
olarak tekrarlanir.

& Civi Uretimi ile ilgili ayar esnasinda makinanin elektrik ile

iligkisi tamamen kesilmelidir. Makine calisirken kesinlikle el ile mudahale
yapiimamalidir.

o Makinanin belli araliklarla asinan takimlari ¢gikan urinden

gozlemlenmeli aginmis ise makine sagligi ve kaliteli Gretim i¢in bileme
islemi yapilip tekrar c¢ivi Uretimine devam edilmelidir.

20
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Uriin Tanimi

3.3 Makinanin kullanimi hakkinda temel bilgiler

21



Uriin Tanimi

3.3 Makinanin kullanimi hakkinda temel bilgiler

(1) Kesici bigaklarin kesme ve sikma igleminin gergeklestirildigi civatalar.
Kesici 6zelligini kaybetmig(korelmis) bicaklarin asiri derecede bu
civatalar ile sikilmasi makinaya ciddi zararlar verebilir. Telin kesilmesi
esnasinda karsilikh galisan bigaklarin birbirine kesinlikle degmemesine
cok dikkat ediniz.

(2) Civinin kafasini olusturan pansonun yatakta sabit durmasini saglayan
civatadir. Sikiligi makine duragan halde iken (elektrik ile iligkisi kesilmis
halde iken) kontrol edilmelidir. Sikica sikilmalidir.

(3) Civinin ucunu olusturan, karsilikli galigan bigaklarin asagi ve yukari
yonlu hareketini saglayan civatalardir. Bu civatalar sayesinde gorsel
olarak duzgun bir ¢ivi ucu olugsmasi saglanir.

(4)Civinin ucunu olusturan, karsilikli calisan bigaklarin ileri ve geri yonlU
hareketini saglayan civatalardir. Bu civatalar sayesinde gorsel olarak
duzgun bir givi ucu olugmasi saglanir

(5) Teli kalip igerisinde sikigtiran ¢enelerin sikilmasini ya da gevsetilmesi
saglayan civatadir. Korelmig ¢enelerin agiri derece sikigtiriimasi
makinaya ciddi zararlar verebilir.

22



Makinanin bakimi

4 Makinanin bakimi

o Makine ilk igletime alinmadan once disli kutulari ve krank

bolumiu yag ile doldurulmalidir. Belli zaman araliklarinda(yaklasik 30
gun) disli kutularina ve krank boliimine yag ilave edilerek yag
seviyesinin asagi dismesi engellenmelidir.

( DiSLi KUTULARI) (KRANK BOLUMU)
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03 ay araliklarla ruiman kapaklari sokiulerek, ruiman ve kege

bolumu gres yagi ile doldurulmalidir.(Sadece 2 adet civata
sokulecek rulman kapaklari ¢ikarilacak ve bu sekilde yaglama
yapilacak, ruimanlar milden cikarilmayacak)

o Makine ilk ¢calistirildiktan itibaren en az 45 giin ilk teslim

edildigi devirde galistiriimalidir. 45 giinden sonra istenildigi takdirde
makinanin devri artirilabilir.

Piston kolu civatalari zamanla boglayabilir yaklagik 30
gln araliklarla piston kolu civatalarinin sikiliklari kontrol edilmelidir.

PiISTON KOLU(BIYEL KOLU ) CiVATALARI
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Makinanin bakimi

> |

Tum makine bakim iglemleri, makine ayarlama islemlerinde
oldugu gibi makinanin elektrik ile baglantisinin kesilmis halde oldugu
durumlarda yapilmalidir. Aksi takdirde bu durum yaralanmalara
sebebiyet verebilir.

Makine sagligl acisindan en dnemli bakimlardan bir tanesi de
korelmemis saglikli takimlar ile makinanin ¢aligtiriimasidir.
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BOZKURT MAKINA KALIP METAL TEL GiVi

Civi Uretim makinalari yedek parca ve ekipmanlari

Adres: Vatan mahallesi hayat sokak no:30
Bayrampasa/istanbul
Telefon: +90 212 621 76 10

www.bozkurtmakine.net

e-mail: info@bozkurtmakine.net
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